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Editoriale

La Tecnofondi S.p.A. produce dal 1965 fondi bombati in
metallo per la costruzione di serbatoi, cisterne e caldaie.

Inizialmente specializzata nella produzione di fondi per i serbatoi

a gasolio per il riscaldamento domestico, con il passare degli anni

ha diversificato la sua produzione servendo diversi settori tra i quali
quello termo-idraulico (caldaie, serbatoi per acqua calda, serbatoi di
prima raccolta, autoclavi), agricolo (spandiliquame, carribotte, filtri

per 'acqua da irrigazione), edilizio (autobetoniere, silos per calce e
intonaci, serbatoi da cantiere) e GPL (serbatoi ad uso domestico e per
automobili).

Nell'ultimo decennio con la realizzazione della unita per la produzione
esclusiva dei fondi in acciaio inox ha incrementato notevolmente i
settori serviti raggiungendo quello alimentare (serbatoi e impianti per
settore lattiero-caseario, enologico, succhi di frutta e birra), chimico/
farmaceutico (agitatori, mescolatori, reattori) e tessile (serbatoi e
impianti per il trattamento dei tessuti).
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La societa

La produzione dei fondi bombati viene realizzata
in tre divisioni separate e distinte:

¢ |a divisione coils e lamiere in acciaio al carbonio
¢ |a divisione fondi in acciaio al carbonio

* |la divisione fondi in acciaio inossidabile e leghe
di nickel e alluminio.

1. Divisione coils e lamiere

La divisione coils e lamiere € situata in un capannone di
3800 mqg ed e dotata di una linea di spianatura capace di
spianare coils fino a 2200 mm di larghezza e fino a 12 mm
di spessore, che fornisce pacchi tagliati a misura secondo
le richieste ed esigenze dell'utilizzatore finale.

E dotata di un ampia vasca per lo stoccaggio dei coils ed
ampio magazzino di lamiere spianate in qualita S235JR e
S355JR con attitudine alla zincatura.

Disponiamo inoltre di coils e lamiere da treno in qualita
S275JR, P275NH , P355NH e S355J2G3.




2. Divisione fondi in acciaio al carbonio

La divisione fondi in acciaio al carbonio ( 5500 mq ) € si-
tuata nella sede storica della Tecnofondi insieme agli uffici
direzionali , amministrativie commerciali.

Si suddivide in due reparti, uno per la realizzazione dei fon-
di rullati e l'altro dei fondi stampati oltre che di tutti reparti
ausiliari a quelli principali (attrezzeria, saldatura, cesoiatura
dischi e rifilatura fondi ).

E dotata di un ampio magazzino di prodotto finito, disponi-
bile nella tipologia D ed E, di cui viene data ampia illustra-
zione nelle pagine seguenti.

3. Divisione fondi in acciaio inossidabile e leghe
di nickel e alluminio

La divisione fondi in acciaio inox e situata nei pressi della
sede principale ma e completamente separata da essa; co-
struita nellanno 2008, e stata progettata e realizzata apposi-
tamente per la costruzione dei fondi in acciaio inossidabile
ed e suddivisa nei seguenti reparti :

* Magazzino lamiere e protezione fogli in PVC.
* Magazzino fondi standard in AISI 304 e 316.
* Taglio plasma dischi e semidischi.

e Saldatura lamiere e semidischi

 Bombatura e bordatura fondi.

e Calandratura e bordatura coni.

* Rifilatura bordi.

 Lucidatura interna ed esterna fondi.
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Il catalogo

e guida generale alla consultazione.

Questo catalogo e stato redatto per fornire alla clientela uno
strumento completo per valutare al meglio 'ampia gamma
produttiva proposta e darle modo di scegliere tra i nostri fondi
pronti a magazzino quelli pit adatti alle proprie esigenze
costruttive con notevole risparmio di tempo e di costo.

Vi consigliamo quindi di leggerlo attentamen-
te e, specialmente quando si tratta di piccole
serie, di basarsi nello sviluppo dei progetti su
tali misure in modo da poter reperire con im-
mediatezza quanto Vi potra servire in fase di
produzione.

Precisiamo che i prodotti descritti in questo
catalogo vogliono rappresentare la nostra
produzione abituale ma in ogni caso i prodotti
di dimensioni e caratteristiche differenti saran-
no presi in esame per valutarne la fattibilita e
'eventuale realizzazione.

In particolare le tabelle descrivono i fondi con
le dimensioni piu utilizzate ed € comunque
possibile la realizzazione di fondi aventi di-
mensioni intermedie.

Sottolineiamo infine che i valori riportati sulle
tabelle esprimono indicazioni tecniche che
sono comunque da riesaminare in sede con-
trattuale.
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La Qualita

La certificazione UNI EN ISO 9001 di cui siamo dotati fin dal
1996, che e periodicamente controllata dall’ente preposto,
€ una garanzia che la nostra azienda attua delle procedure
interne per la gestione della qualita e che la nostra
organizzazione e in grado di monitorare tutto il processo
produttivo dall’acquisizione dell’'ordine della materia prima
fino all'assistenza post-vendita.

La Tecnofondi ha inoltre implementato e certificato un
sistema di Assicurazione Qualita in conformita all'allegato 1
par. 4.3 della direttiva PED 97/23/EC, per la quale é stata
anche verificato e certificato il suo sistema organizzativo in
conformita alle specifiche tedesche AD2000-Merkblatt WO.
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Note tecniche

Metodi di produzione e dimensione dei prodotti

TECNOFONDI realizza la formatura a freddo dei fondi sia
per imbutitura (cosiddetti fondi stampati) che per rullatura
(cosiddetti fondi rullati).

| fondi prodotti con questi metodi raggiungono la dimensio-
ne massima seguente:

Diametro: 5000 mm

Spessore: 32 mm

Saldatura

Nei casi in cui il formato della lamiera non sia delle dimen-
sioni sufficienti per realizzare il disco di partenza, si procede
ad una lavorazione di saldatura. La saldatura viene eseguita
a regola d'arte da saldatori qualificati mediante macchine
automatiche e secondo un processo qualificato e periodi-
camente testato e controllato.

Le normative di riferimento per queste attivita sono le se-
guenti: UNI'EN 287-1 e UNI EN 15607.

L'azienda su espressa richiesta del cliente € in grado di ef-
fettuare controlli non distruttivi (radiografici e altri).
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Materiale in conto lavorazione

Per il materiale fornito in conto lavorazione
se si tratta di dischi essi dovranno avere i
bordi molati e, se saldati, con saldature ese-
guite con bordi smussati a X in modo da ot-
tenere la piena penetrazione.

La saldatura inoltre non andra eseguita sui
bordi originari della lamiera ma dopo aver
rifilato la stessa per una profondita di alme-
no 20 mm in modo da togliere la parte piu
soggetta a cricche di lavorazione (usando
lamiera da coils cid non € necessario). Le la-
miere vanno anche assiemate nello stesso
senso di laminazione.

Se vengono inviati quadrotti in conto lavora-
zione si deve aumentare di 20mm la misura
rispetto a quella risultante dal disco.

E' opportuno, per materiale in conto lavora-
zione, chiedere sempre la conferma degli svi-
luppi prima di tagliare i dischi o i quadrotti.

Rifilatura e bordino

| fondi possono essere forniti con bordi grez-
zi o rifilati. La rifilatura e consigliata sia per
raggiungere l'esatta altezza del fondo sia per
ottenere la perfetta planarita dei bordi.

Vi rimandiamo alla sezione del catalogo che
parla di questo argomento perche possiate
indicarci il tipo di rifilatura che preferite.
Inoltre & possibile eseguire anche la borda-
tura del collare piano (cd. bordino) dei fondi
(che permette un miglior inserimento nella
virola) fino ad un diametro massimo di 1800
ed uno spessore massimo di 6 mm (vedi ta-
bella bordino nelle pagine seguenti).

Tolleranze

Per quanto riguarda i fondi stampati le
tolleranze applicate sono quelle delle norme
in vigore (in particolare la normativa AFNOR
NF E 81-100).

Per i fondi rullati sono le seguenti:

Sul diametro esterno
<@2000=+2%0°@
>@2000=+3%0° @

Ovalizzazione

(differenza massima fra diametro minimo e
diametro massimo)

3 %o * @

Altezza totale
(per fondi non rifilati)
-0+25mm

11
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Materiali

In generale possiamo lavorare materiale con carico di
rottura massimo di 750 MPa e con un allungamento minimo
del 22/24%.

Acciaio al carbonio

| coils ed i fondi in acciaio al carbonio disponibili a magaz-
zino sono in :

S235JR secondo la norma UNI EN 10025-2.

Tale materiale & tutto idoneo alla zincatura a caldo, secon-
do le seguenti condizioni:

1 - % massima di Si<0,03%

2 - % di Si+2,5P<0,09%

(normativa francese AFNOR A (35-503/94)

Disponiamo inoltre di un magazzino materia prima di
acciaio al carbonio di lamiera da treno in S275JR secondo
la norma UNI EN 10025-2.

Acciaio inossidabile

| fondi e le lamiere da lavorare in acciaio inossidabile
disponibilia magazzino sono in AISI 304 e AlSI 316 secondo
la normativa ASTM A240.

12



Sigle e simboli

diametro esterno

diametro interno

spessore

raggio di bombatura

raggio di bordatura

S Ht

altezza del collare piano

altezza totale esterna
= H+h+s

altezza interna
senza collare piano

diametro del disco da cui
partire per ricavare il fondo

capacita in litri del fondo

— o -
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Tabella fondi

Vari tipi di fondi stampati e rullati

D| D R s
: 400 + 5000 2xD 3+ 60
! 15xD
| 1xD
R th 08xD
. R=15xD
| sV D x 1,015
| HT Dx0075+S
S : R=D
_ _ | sv D x 1,09
Fondi solo bombati HT D x0,140 + S
D|
r‘ | >| l D h s
h 500 + 5000 >5xS | 3+30
\r i —71
- T
! s sv D +50 + 2h
| Ht 50+ h +s
Fondi piani a bassa bordatura (pag. 23)
D h s
500 + 5000 D/10  >5xS | 3+30
sV Dx 1,09 +2h
Ht Dx0l+h+s
Fondi piani ad alta bordatura
DI D R r h s

|< | >‘ i 500+3050 15:2D 50 >5xS 332
L 31003450 152D 80 >5xS 3+32
| 4 -—?- 35005000 15<2D 100 >5xS & 3<32
R=2Dr=50
sv Dx 103+ 2h
Ht Dx0090+h+s
D R r h s |

] D D ]
NE _ N e
N\ I N
-
oy
|
L

Fondi normali a media bombatura (pag. 22)

| 500+5000 D

50+180| >5xS | 3+32 |




* Quando ci si avvicina ai diametri e agli spessori * Le formule hanno una valenza puramente
massimi la fattibilita o meno dipende molto dal teorica.
materiale da lavorare, quindi € sempre meglio * Gli spessori minimi sono rerlativi ai fondi rullati.

consultare l'ufficio tecnico.

Disegno Caratteristiche tecniche e dimensioni

D R r h s |
320+5000 D D/10 | >5xS | 3+32 |
sv Dx111+2h
Ht Dx0194+h+s
D R r h s |
500+ 4000 08xD | D/65 >5xS | 3+32 |
sV Dx 1,16+ 2h
Ht Dx025+h+s
G 7 |
! \ D R r h s \
T~ ¥ g, =~ J | 500 + 5000 * *  >5xS | 3+30
AN THt AN
| h
S/ D : T *arichiesta
i
\ D R h s
500 = 5000 * >5xS | 3+30

* arichiesta

Ht

h s d

max 1150 >5x S| 3+32 *

: i
_ ——1 )
“Yn 1500 + 3000 :
AN
Disponibile anche cono senza bordatura (cono
S Ht aperto)
* arichiesta
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Fondi Tipo D

Fondi normali a bassa bombatura

O
%
Py
=
>

Ht | Kg. =V
500 12 750 @ 35 | 20 | 88 27 13

1500 30 20 113 12 49

Ok 15 750 35 20 88 35 13 25 | 1500 30 20 113 15 49
2 750 85 20 90 45 13 3 1500 30 20 116 18 49
* S 750 35 20 90 7 13 4 1500 30 20 118 24 49

5 1500 50 25 125 30 58

550 12 650 40 20 108 2.8 18

® X 15 650 40 20 108 35 18 L& 950 15 | 1900 30 20 105 10 52
X 2 650 40 20 110 5 18 o X 2 1900 30 20 105 13 52
25 650 40 20 110 6.5 18 B 25 | 1900 30 20 107 16 52

3 650 40 20 110 75 18 e 3 1900 30 20 108 20 52

4 650 40 20 110 | 105 18 * 4 1900 30 20 110 26 52

S) 1900 30 20 112 33 52

d 600 12 950 30 20 95 34 19

o x 15 950 30 20 100 45 19
o x 2 950 30 20 100 6 19
25 950 30 20 105 7.5 19
8 950 30 20 108 S 19
4 950 30 20 110 12 19

1000 15 | 2000 30 20 107 11 59
2 2000 30 20 110 15 56
25 | 2000 30 20 110 18 59
S 2000 30 30 118 22 67
4 1600 50 30 150 29 82
5 1600 50 30 150 37 82

d 650 1.2 1000 30 20 100 3.8 23
®x 15 | 1000 30 20 100 5) 23
®x 2 1000 30 20 101 6.5 23
25 | 1000 30 20 101 8.3 23

3 1000 30 20 102 10 23
4 1000 30 20 102 14 23

1100 = 15 | 2000 30 20 110 13 77
2 2000 30 20 122 17 78
25 | 2000 30 20 123 22 78
3 2000 30 20 123 26 78
4 2000 30 20 125 85 78
S) 2000 30 20 127 45 79

700 12 | 1050 85 20 108 48 28
15 | 1050 85 20 110 6 28
2 1050 85 20 112 8 28
25 | 1050 88 20 112 10 28
8 1050 85 20 112 12 28
4 1050 35 20 112 16 28

1150 1800

~

50 | 20 153 | 38 | 108 |

1200 3 2000 50 20 151 31 117
4 2000 50 30 160 41 127
5 2000 50 30 160 51 127

1250 3 2000 50 20 158 34 130
4 2000 50 30 170 45 140
5 2000 50 30 170 56 140

750 12 1100 30 20 112 52 33
1.5 | 1100 30 20 113 6.5 33
2 1100 30 20 113 8.5 33
25 | 1100 30 20 115 11 33
3 1100 30 20 118 13 33
4 1100 30 20 118 18 33

1270 15 | 1900 30 30 160 17 135
2 2500 30 20 125 23 107
25 | 2500 30 20 126 28 107
3 2500 30 20 126 34 108
4 2500 30 30 135 46 120
5) 2500 30 30 13 58 120

790 2 1200 30 85 125 11 43
S 1200 30 35 125 16 43
4 1200 30 35 125 22 43

1300 3 2300 50 30 160 36 148
4 2300 50 30 162 48 148
S) 2300 50 30 164 60 148

800 12 950 50 20 140 6 45
15 950 50 20 140 75 45
2 950 50 20 140 10 45
25 950 50 20 143 13 45
3 950 50 20 145 15 45
4 950 50 20 147 20 45
5 1400 50 30 130 25 48

1350 2300

~

50 | 20 161 | 52 | 155 |

1400 3 2500 50 20 159 41 165
4 2500 50 30 170 55 180
5 2500 50 30 170 68 180

d 850 12 1300 40 20 123 6.5 47

* 15 | 1300 | 40 20 123 8 47 1430 2 3000 30 20 135 28 140
ox 2 1300 = 40 20 125 | 106 = 47 25 3000 30 30 135 35 157
25 1300 40 20 125 135 47 3 3000 30 30 138 43 157

° 3 1300 40 20 127 | 16 47 4 3000 30 30 142 56 157

4 1300 | 40 20 127 | 22 47 5 | 3000 30 30 144 171 157
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e In queste tabelle sono descritte le misure * Ht, peso e V sono dati teorici e puramente
utilizzate con piu frequenza, naturalmente e indicativi quindi non sono da prendere come base
possibile anche produrre fondi con caratteristiche contrattuale.

intermedie o superiori fino ad un diametro
massimo di 5000 mm. ed uno spessore massimo
di 32 mm.

\ . D s R r h Ht | Kg. @V

w)
%)
Py
=
>

Ht | Kg. |V

B 40 5 2600 50 30 178 78 | 210 8 13800 | 50 | 40 253 | 290 | 661

10 3800 50 50 264 | 360 702

1500 S 2600 50 20 170 48 200

4 2600 50 30 180 64 218 2300 3800 50 30 247 148 653

5) 2600 | 50 30 180 80 218

3800 50 30 249 222 660

4
5 3800 50 30 248 185 656
6
8

1600 2 3200 30 20 145 35 190 3800 50 40 260 300 704

25 | 3200 30 20 146 45 191 3800 50 50 271 380 747

3200 30 30 155 54 210

2400 4 4000 50 30 253 160 725

3200 30 40 170 90 230 5 4000 50 30 253 200 725

3
4 3200 30 30 157 70 210
5)
6

2800 50 30 188 108 256 6 4000 50 30 253 240 725

1650 4 2800 50 20 180 76 260 2450 4 4000 50 30 253 160 725

5 2800 50 25 180 96 260 5 4000 50 30 253 200 725

=
o

6 4000 | 50 30 253 | 240 | 725

1700 25 | 3400 30 30 160 50 245

2500 4200 50 30 260 175 806

3 3400 30 30 160 60 245

4 3400 30 40 170 80 270 4200 50 30 260 215 806

5) 3400 30 40 170 100 | 270

4200 50 40 272 303 862

4
5
6 4200 50 30 261 260 810
7
8

1800 | 3 3000 50 @ 20 = 200 68 @ 322 4200 | 50 40 | 272 | 350 | 862
4 | 3000 50 20 @200 90 @ 322 10 | 4200 50 @ 50 | 284 440 918
5 3000 50 @ 25 | 200 113 322
6 3000 50 30 209 136 352 3000 4 5400 50 30 283 252 1246
5 | 5400 | 50 | 30 | 283 315 1246
1840 | 3 [ 3000 50 | 30 @213 71 | 372 6 | 5400 | 50 | 30 | 284 378 1251
4 | 3000 50 | 30 @ 213 | 95 372 7 | 5400 | 50 | 40 | 295 @441 @ 1327
5 3000 50 | 30 | 214 | 71 | 373 8 | 5400 | 50 | 40 | 295 508 @ 1327
10 | 5400 50 @ 50 = 302 640 @ 1409
1900 | 3 [3200| 50 | 20 | 195 @ 75 | 357 12 | 5400 50 @ 50 | 308 760 1414
4 | 3200 50 20 | 195 100 @ 357 15 | 5400 50 = 60 | 321 | 970 | 1501
5 3200 50 | 25 | 200 125 @357 18 | 5400 50 @ 60 @ 323 1160 @ 1512
6 | 3200 | 50 30 | 207 150 @ 390 20 5400 50 @ 60 @ 324 | 1300 1518
1950 | 4 3200 | 50 | 30 | 221 | 110 | 430 | 3500 6200 | 100 | 30 | 360 @ 347 @ 2232

6200 = 100 30 360 | 434 | 2232

2000 3 3400 50 20 200 85 422

4
5
6 6200 100 30 361 521 2238
8

33 | 3400 50 20 200 92 422 6200 | 100 40 373 | 700 | 2349

4 3400 @ 50 20 205 | 111 | 422 6200 = 100 50 384 | 870 | 2450

5 3400 50 25 215 138 430 6200 100 50 386 | 1050 & 2465

6 3400 | 50 30 221 | 167 | 453 6200 | 100 60 398 | 1320 | 2573

6200 = 100 60 400 | 1575 | 2587

2050 4 3400 50 30 227 117 485 6200 100 60 401 | 1760 2592

S [3400] 50 | 30 | 228 | 146 | 488 6200 100 60 | 404 | 2130 2614

NN R e e
5O oo N o

2100 | 3 | 3400 | 50 | 30 | 235 | 21 | 523 4000 5 | 6800 120 30 | 423 | 570 | 3396
4 13400 50 | 30 | 235 | 123 | 523 6 | 6800 | 120 | 30 | 424 690 | 3406
5 13400 50 | 30 | 236 | 154 | 526 8 | 6800 120 @ 40 435 925 3539
6 | 3400 ) 50 | 30 | 236 | 185 | 526 10 | 6800 120 | 50 | 447 1170 3683
B | 3400 ] 50 | 40 | 248 | 250 | 565 12 | 6800 | 120 | 50 | 448 @ 1380 | 3601

2200 4 3500 50 20 246 135 505 15 6800 | 120 60 460 | 1730 | 3832
5 3500 50 20 247 167 508 18 6800 = 120 60 462 | 2080 | 3849
6 3500 50 30 247 204 598
8 3500 50 40 259 270 642 LEGENDA:
10 | 3500 @ 50 50 270 | 340 | 681 ® Fondi generalmente disponibili a magazzino (salvo venduto)

in acciaio al carbonio.

2250 4 3800 50 30 240 140 | 612 * Fondi generalmente disponibili a magazzino (salvo venduto)
5 3800 50 30 240 176 612 in acciaio Inox.
6 3800 | 50 30 241 | 211 | 615 | fondi evidenziati in scuro sono stampati.
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Fondi Tipo E

Fondi torosferici o decinormali
R=D r=D/10

s R r h Ht | Kg v \ . D s R r h Ht | Kg v
15 400 | 30 20 75 | 15 4 Y 750 3 750 75 | 20 166 | 14 | 50
2 | 400 30 20 | 75 2 4 o 4 | 750 75 | 20 167 18 @ 50
3 | 400 30 20 | 75 3 4 5 750 75 | 30 172 | 24 54
4 | 40 30 | 20 75 4 4 6 | 750 75 | 30 178 | 29 | 54
350 | 15 350 30 | 20 83 | 15 6 790 | 3 790 79 | 30 180 | 15 @ 63
2 | 30 30 20 @85 2 6 4 | 790 | 79 | 30 | 180 20 @ 63
3 |30 30 20 9 @ 35 6
4 350 30 20 90 45 6 800 3 800 80 30 183 16 65
4 | 800 8 | 30 | 184 22 | 65
- 380 | 3 | 400 | 38 | 20 89 | 38 | 7 5 800 | 80 | 30 | 18 27 65
4 400 38 20 89 5 7 6 800 80 30 188 32 65
. 400 15 400 35 20 92 2 8 850 3 850 85 30 190 18 77
> 200 | 35 | 20 | o5 3 s 4 | 80 | 8 30 192 24 77
4 | 200 | 3 | 20 | o7 6 8 6 | 80 8 | 30 197 | 37 | 77
N0 2 T30 = | 20 o |35 1 900 3 900 90 @ 40 | 212 | 20 | 96
ox 3 40 35 20 103 55 11 wulll 1O ORI VRN e I
* 4 450 34 20 104 7 11 > | 900 | 90 | 40 | 213 | 34 | 96
5 |wol = | = | | s T 6 | 900 90 40 | 217 | 41 | 9
500 2 | 500 | 40 | 20 | 112 45 15 20 | & | BEb | 8 | a0 | 218 | 28 | 12
25 | 500 | 40 | 20 | 112 | 55 | 15 & || B8O | @9 | &0 | A9 | 0 | LA
s g0 o | 20 16 | & 15 o 5 | 950 95 | 40 222 @ 37 | 112
2 50 20 | 20 119 | 3 1 6 | 950 95 40 | 227 | 46 | 112
5 | 500 40 20 119 @11 | 15
9 1000 | 3 1000 100 | 40 | 230 | 25 | 129
55T 7 Ts0 [ o 2 5] 25 | & ox 4 | 1000 100 40 230 33 @ 129
o 5 1000 100 | 40 230 | 42 = 129
8 [/ 500 ] 50 | 20 | 115 | 6 = 6 | 1000 100 40 | 236 | 51 | 129
%0 | 15 | 580 | 53 | 20 | 125 | 4 18 1050 | 3 | 1050 | 105 | 30 | 228 | 25 | 139
2 |50 | 8 | 20 |125] 5 18 4 1050 | 105 | 30 @ 229 @ 37 | 139
5 | 1050 105 30 | 229 | 46 | 139
550 | 2 | 550 | 55 | 20 | 127 @55 | 21 6 1050 | 105 | 30 | 231 | s6 | 139
3 | 550 55 20 128 @75 | 21
sl ORI OO 1100 | 3 | 1100 110 @30 | 242 | 30 | 159
51 [15500 o0 200 [ 1300 [ 185 |21 4 1100 110 30 242 39 159
5 | 1100 110 30 | 242 | 50 | 159
600 | 2 | 600 | 40 | 30 | 135 | 6 | 26 6 1100 110 30 | 246 61 159
3 | 600 40 30 135 9 26
4 | 600 | 40 | %0 | 136 | 12 | 26 1150 | 3 | 1150 115 = 30 | 244 | 32 | 180
2N 0O IO eSO I~ O N CONR 4 1150 | 115 | 30 | 244 | 44 | 180
6 | 600 | 60 | 30 | 149 | 18 | 26 5 1150 115 | 30 | 244 55 181
6 | 1150 115 30 | 244 | 66 | 183
650 | 3 | 650 | 40 | 30 | 138 105 | 32
4 | 60 40 | 30 141 14 @ 32 1200 3 | 1200 120 | 30 @ 265 | 36 | 203
5 650 6 30 145 18 | 32 4 1200 | 120 30 265 @ 48 | 203
6 650 | 65 30 | 159 | 23 37 5 | 1200 120 @ 30 @ 265 58 | 203
6 | 1200 120 30 | 265 | 72 | 203
700 2 700 | s0 | 20 | 146 @ 8 37
3 700 50 30 153 12 Al 1250 3 1250 125 40 280 39 240
4 700 50 30 154 16 41 4 1250 125 40 280 52 240
5 | 700 50 | 30 157 20 41 5 1250 125 | 40 280 | 65 | 240
6 | 700 70 | 30 168 | 26 | 45 6 | 1250 125 | 40 285 | 74 | 240
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e In queste tabelle sono descritte le misure
utilizzate con piu frequenza, naturalmente e
possibile anche produrre fondi con caratteristiche
intermedie o superiori fino ad un diametro
massimo di 5000 mm. ed uno spessore massimo

contrattuale.

* Ht, peso e V sono dati teorici e puramente
indicativi quindi non sono da prendere come base

di 32 mm.
\ . D s R r h Ht | Kg. @V \ . D s R r h Ht | Kg. V
1300 4 1300 @ 130 40 290 56 267 2300 5 2300 | 230 40 490 217 | 1357
5 1300 130 40 290 70 267 6 2300 | 230 40 490 260 1357
6 1300 130 40 290 84 267 7 2300 | 230 50 500 303 1398
8 2300 | 230 50 500 347 | 1398
1350 4 1350 135 40 290 61 286
5 1350 135 40 290 76 286 2400 5 2400 | 240 40 505 236 1533
6 1350 @ 135 40 290 91 286 6 2400 | 240 40 505 283 | 1533
7 2400 | 240 50 520 330 | 1577
1400 3 1400 = 140 40 311 48 330 8 2400 | 240 50 520 | 377 | 1577
4 1400 @ 140 40 311 65 330 10 2400 | 240 50 520 480 | 1577
5 1400 @ 140 40 311 82 330
6 1400 140 40 311 96 330 2500 5 2500 = 250 40 525 255 | 1723
6 2500 | 250 40 252 306 @ 1723
1500 | 4 1500 150 @ 40 | 330 75 400 7 | 2500 | 250 | 50 | 540 357 | 1771
5 1500 150 40 330 93 400 8 2500 250 50 540 408 1771
6 1500 = 150 40 330 112 400 10 2500 | 250 50 540 510 | 1771
3 1500 150 40 334 150 400 12 2500 250 50 540 612 1771
1600 4 1600 160 | 40 | 350 | 85 | 481 3000 | 5 3000 300 | 40 | 620 365 | 2923
6 | 1600 | 160 | 20 | 350 | 130 | 481 7 3000 300 | 50 635 511 2993
7 | 1600 | 160 | 40 | 351 | 150 | 481 8 3000 300 50 635 584 2993
s 11600 | 160 | 20 | 352 | 173 | 281 10 | 3000 300 50 635 730 2993
12 3000 | 300 50 635 880 | 2993
1700 | 5 1700 170 | 50 | 379 120 | 592 15 | 3000 | 300 | 60 | 650 | 1100 | 3061
6 1700 170 50 379 145 592 18 3000 | 300 60 650 = 1320 | 3061
7 1700 170 50 380 169 592 20 3000 | 300 60 650 1460 | 3061
8 1700 @ 170 50 380 193 592
3500 5 3500 | 350 40 720 500 | 4580
1750 5 1750 175 50 392 124 642 3 3500 | 350 48 ;20 ?00 2550
FLAR AR AR ARTAE" =m0l m0 s [0 o Fiss
! 1750 175 50 892 1r2 642 10 3500 | 350 50 730 1000 | 4675
8 1750 175 50 392 197 642
12 3500 | 350 50 730 | 1206 | 4675
1800 5 1800 180 40 391 135 672 15 3500 | 350 €0 45 1510 | 4770
18 3500 | 350 60 745 1815 | 4770
6 1800 180 50 396 163 696 20 3500 | 350 60 745 2015 | 4770
7 1800 @ 180 50 398 190 696
8 1800 180 50 398 2 696 4000 5 4000 | 400 40 815 650 6770
1900 5 1900 @ 190 50 430 153 826 6 4000 | 409 40 815 780 | 6770
6 1900 | 190 50 430 184 826 7 4000 | 400 50 830 910 | 6900
8 4000 | 400 50 830 1040 | 6900
7 1500 190 50 430 214 826 10 4000 | 400 50 830 1306 @ 6900
8 |1900] 190 | 50 | 430 | 244 | 826 12 4000 400 50 830 1570 6900
15 4000 | 400 60 840 1965 | 7016
2000 5 2000 | 200 50 446 170 941 18 4000 | 400 60 840 2360 | 7016
6 2000 | 200 | 50 | 446 | 204 | 941 20 | 4000 400 60 | 840 | 2625 7016
7 2000 | 200 50 446 238 941
8 2000 | 200 50 446 275 941
2100 5 2100 | 210 40 450 182 | 1044
6 2100 | 210 40 450 218 | 1044
7 2100 | 210 50 460 255 | 1078
8 2100 210 50 460 291 1078 L EGENDA:
® Fondi generalmente disponibili a magazzino (salvo venduto)
2200 | 5 2200 220 | 40 | 470 | 199 | 1192 in acciaio al carbonio.
6 2200 | 220 40 470 | 238 | 1192 * Fondi generalmente disponibili a magazzino (salvo venduto)
7 2200 220 50 480 278 | 1230 in acciaio Inox.
8 2200 | 220 50 480 | 318 | 1230 | fondi evidenziati in scuro sono stampati.
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Fondi Tipo F

Fondi semiellittici
R=0,8xD r=D/6,5

O
%
Py
=
>

Ht | Kg. =V

400 2 320 60 30 136 35 12
S 320 60 30 136 5) 12

O

950 760 145 30 272 34 130
760 145 30 272 42 130
760 145 30 272 51 130
760 145 30 272 68 130
760 145 40 284 85 136

760 145 50 295 105 142

w o Ul »

450 2 360 70 30 150 4 17
3 360 70 30 150 6 17
4 360 70 30 150 8 17

=
N O

1000 4 800 175 45 313 39 170
5] 800 175 45 313 50 170
55 800 175 45 313 52 170
6 800 175 45 SIS 78 170
8 800 175 45 il 78 170
10 800 153 40 297 95 157
12 800 153 50 310 145 163
15 800 153 50 310 145 163
18 800 153 50 310 173 163
20 800 153 50 310 200 163

500 3 400 76 30 155 7 22
4 400 76 30 155 10 22
5 400 76 30 155 12 22

550 3 440 84 30 170 9 28
4 440 84 30 170 12 28
5) 440 84 30 170 15 28

600 3 480 90 30 180 10 35
4 480 90 30 180 14 35

5 480 90 | 30 180 17 35
1100 5 | 880 | 170 | 30 312 | 55 | 200
650 3 520 100 30 196 @12 45 6 | 880 | 170 | 30 | 312 @ 72 & 200
4 500 100 | 30 | 106 | 16 | 8 880 | 170 @ 30 313 | 96 | 200
R AR 10 880 | 170 = 40 324 | 120 | 207
6 | 520 | 100 | 30 | 197 | 22 | 45 12 880 | 170 = 50 336 | 150 | 214
8 o0 | 100 | 30 | 198 | 32 | 48 15 880 | 170 | 50 | 336 190 | 214
18 880 | 170 | 50 | 338 | 230 | 214
700 3 | 560 | 110 | 30 | 210 13 55 20 | 880 | 170 | 50 | 338 | 260 | 214
4 | 560 | 110 | 30 210 18 55
= o0 10 30 o 22 o 1200 4 | 900 | 193 | 65 390 | 54 | 305
900 193 65 390 @ 70 | 305
6 560 110 | 30 | 211 26 55
5 Toeo 110 T30 (o2 36 oo 900 193 65 390 | 78 | 305
900 193 65 390 & 82 | 305
750 3 | 600 | 115 | 30 | 220 | 15 | 67 e S e o L
960 184 30 | 337 | 105 | 253
4 | 600 115 30 220 20 67
960 184 40 | 348 130 263
5 600 115 30 220 25
960 184 50 | 360 | 160 | 270
6 | 600 | 115 | 30 | 222 | 30 960 184 50 | 360 | 200 | 270
8 600 115 | 30 | 223 40 67

960 184 50 360 235 270
960 184 50 360 | 270 270
22 960 184 50 360 | 290 270

790 S 632 120 30 230 18 82
4 632 120 30 230 24 82
5) 632 120 30 230 30 82

1250 4 1000 & 192 30 365 60 285
) 1000 & 192 30 365 75 285
6 1000 192 30 365 90 285
8 1000 | 190 30 348 120 285
10 1000 | 190 40 360 150 295
12 1000 | 190 50 372 190 305
15 1000 | 190 50 372 230 305
18 1000 | 190 50 372 280 305
20 1000 | 190 50 375 310 305
22 1000 | 190 50 375 340 305

800 3 640 141 85 250 19 87
4 640 141 85 250 25 87
5 640 141 35 250 31t 87

515 640 141 55 250 34 87
6 640 141 g5 250 36 87
7 640 141 55 250 42 87

75 640 141 35 250 45 87
8 640 123 30 237 44 80

10 640 123 30 237 56 80

12 640 123 30 237 66 80

1300 5 1040 | 200 30 362 78 320
6 1040 | 200 30 362 100 320

o o
[
N 2R o a1
SN o P, @ ;T

850 3 680 130 30 245 20 95 8 1040 | 200 30 362 132 320
4 680 130 30 245 27 95 10 1040 | 200 40 374 165 333
5 680 130 30 245 34 95 12 1040 = 200 50 385 200 342
6 680 130 30 247 39 95 15 1040 | 200 50 385 250 342
8 680 130 30 247 52 95 18 1040 | 200 50 385 300 342
10 680 130 40 259 64 99 20 1040 | 200 50 385 335 343
12 680 130 50 270 78 104 22 1040 | 200 50 385 370 343
900 4 720 140 30 261 30 112 1400 5 1120 @ 215 30 388 90 397
5 720 140 30 261 37 112 6 1120 = 215 30 388 115 397
6 720 140 30 261 45 112 8 1120 = 215 30 388 150 397
8 720 140 30 261 60 112 10 1120 @ 215 40 399 190 410
10 720 140 40 273 74 117 12 1120 | 215 50 410 230 422
12 720 140 50 284 90 123

N
o



¢ In queste tabelle sono descritte le misure

utilizzate con piu frequenza, naturalmente e
possibile anche produrre fondi con caratteristiche
intermedie o superiori fino ad un diametro
massimo di 4000 mm. ed uno spessore massimo

* Ht, peso e V sono dati teorici e puramente
indicativi quindi non sono da prendere come base

contrattuale.

di 32 mm.
\ . D s R r h Ht | Kg. v \ D s R r h Ht | Kg. v
1400 15 1120 | 215 | 50 | 410 = 290 | 422 2100 5 | 1680 | 323 | 40 | 576 | 203 | 1330
18 | 1120 215 | 50 | 410 @ 350 | 422 6 | 1680 323 | 40 | 576 250 | 1330
20 | 1120 215 | 50 | 413 390 | 422 8 | 1680 | 323 40 | 576 | 340 | 1330
22 | 1120 | 215 = 50 | 413 | 420 @ 422 10 | 1680 323 50 | 588 | 410 | 1350
12 | 1680 323 50 | 588 | 500 | 1350
1500 | 5 | 1200 230 | 30 | 414 103 | 485 15 11680 323 = 50 | 588 = 620 | 1350
6 1200 230 30 414 126 485 18 1680 323 50 590 760 1350
8 | 1200 230 | 30 414 | 170 485 20 | 1680 @ 323 | 50 | 590 | 850 1350
10 1200 230 | 40 | 424 210 | 500 22 | 1680 | 323 | 50 | 590 | 920 @ 1350
12 | 1200 | 230 50 | 435 | 255 @ 515
15 11200 | 230 | 50 | 435 | 320 | 515 2200 5 | 1760 | 340 40 | 602 | 220 | 1523
18 1200 230 | 50 435 390 | 515 6 1760 | 340 | 40 | 602 270 | 1523
20 | 1200 230 50 | 440 430 515 8 | 1760 | 340 | 40 | 602 | 360 | 1523
25 1200 | 230 | 20 | 240 | 470 | 515 10 | 1760 340 50 | 615 @ 450 | 1555
12 | 1760 340 = 50 | 615 @ 550 | 1555
15 | 1760 340 | 50 | 615 | 680 | 1555
1600 | 5 | 1280 245 | 30 | 438 118 | 585 18 | 1760 | 320 | 50 | 618 | 820 | 1555
6 1280 | 245 | 30 | 438 144 | 585 20 | 1760 | 340 | 50 618 910 | 1555
8 | 1260 | 245 | 30 | 438 | 192 | 585 22 | 1760 340 50 | 618 | 1000 1555
10 | 1280 | 245 40 | 450 | 240 | 600
12 | 1280 245 50 | 462 = 290 620 2400 5 | 1920 | 370 | 40 | 652 | 254 | 1960
15 1280 245 50 462 370 620 6 1920 370 40 652 305 1960
18 1280 245 50 462 440 620 8 1920 370 40 652 410 1960
20 | 1280 | 245 50 | 464 | 490 | 620 10 | 1920 370 50 | 665 @ 510 @ 1995
22 1280 | 245 50 464 540 620 12 1920 = 370 50 665 620 | 1995
15 | 1920 370 | 50 | 665 | 770 | 1995
1700 | 5 | 1360 260 | 30 | 463 131 | 697 18 | 1920 370 50 | 668 = 930 | 1995
6 1360 260 30 | 463 | 160 697 20 | 1920 370 | 50 | 668 1030 @ 1995
8 1360 260 30 | 463 @ 220 697 22 11920 370 | 50 | 668 | 1140 @ 1995
10 | 1360 | 260 40 | 475 | 265 @ 716
12 1360 | 260 50 487 320 735 2500 5 2000 | 385 40 678 282 | 2205
15 | 1360 260 | 50 | 487 = 400 | 735 6 | 2000 385 | 40 | 678 | 340 2205
18 | 1360 | 260 @ 50 | 487 @ 510 @ 735 8 | 2000 | 385 40 678 455 | 2205
20 1360 260 50 489 540 735 10 2000 385 50 690 570 2240
22 1360 | 260 | 50 | 489 | 590 735 12 | 2000 385 50 | 690 @ 690 | 2240
15 | 2000 385 50 | 690 @ 860 | 2240
1800 | 5 | 1440 | 276 | 40 | 500 | 147 | 850 R T o B B
5 440 | 76 | 40 | 500 | 360 | 850 %2 | 2000 | 35 | %0 | 6es | 1270 7od0
10 | 1440 | 276 | 50 | 513 | 300 | 870 3000 | 5 | 2400 460 | 50 | 815 = 392 | 3825
12 | 1440 | 276 50 | 513 | 370 @ 870 6 12400 | 260 | 50 | 815 | 480 | 3825
15 | 1440 | 276 50 | 513 | 460 @ 870 8 | 2400 | 260 | 50 | 815 | 640 | 3825
18 | 1440 | 276 | 50 | 513 | 550 | 870 10 | 2400 | 460 50 816 = 790 | 3825
20 | 1440 | 276 50 515 620 870 12 | 2400 | 460 60 826 | 960 | 3870
22 | 1440 | 276 | 50 | 515 | 680 | 870 15 | 2400 460 | 60 826 | 1195 3870
18 | 2400 460 60 | 830 1440 @ 3870
1900 5 1520 293 40 525 165 995 20 2400 460 60 830 1600 | 3870
6 1520 293 | 40 525 200 | 995 22 | 2400 | 460 = 60 | 830 | 1760 @ 3870
8 1520 293 40 | 525 @ 280 995
10 | 1520 | 293 50 537 | 340 | 1020 4000 6 3200 | 615 50 | 1070 | 890 | 8860
12 | 1520 | 293 50 | 537 | 410 | 1020 8 3200 | 615 50 | 1070 1170 8860
15 | 1520 | 293 50 | 537 | 520 | 1020 10 | 3200 615 50 | 1070 1461 8860
18 | 1520 | 293 50 | 537 | 620 | 1020 12 | 3200 615 60 | 1083 | 1760 | 8950
20 | 1520 | 293 50 | 540 | 700 1020 15 | 3200 615 60 | 1083 2200 @ 8950
22 | 1520 | 293 50 | 540 | 760 1020 18 | 3200 615 = 60 | 1083 @ 2650 @ 8950
20 3200 615 | 60 | 1083 2940 | 8950
2000 5 1600 = 310 40 551 188 | 1155 22 | 3200 | 615 60 | 1083 @ 3240 | 8950
6 1600 @ 310 40 551 230 | 1155 24 3200 | 615 60 1083 | 3530 | 8950
8 1600 310 40 | 551 | 305 1155
10 | 1600 | 310 50 | 564 | 380 | 1180
12 | 1600 | 310 50 | 564 | 460 | 1180 .
15 | 1600 310 50 | 564 580 1180 LEGENDA:
18 1600 @ 310 50 564 690 | 1180 ® Fondi generalmente disponibili a magazzino (salvo venduto)
20 | 1600 | 310 50 568 | 780 1180 in acciaio al carbonio.
22 1600 = 310 50 568 850 | 1180 | fondi evidenziati in scuro sono stampati.
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Fondi Tipo DE

Fondi normali a media bombatura

R=D r=50+180
\ D s R r h Ht | Kg v
950 | 3 | 950 50 30 | 190 24 88
4 | 950 | 50 | 30 190 32 88
5 | 950 | 50 | 30 190 40 88

1250

w

1250 50 30 230 40 178
1250 50 30 230 52 178
5 1250 50 30 230 65 178

IN

1500 4 1500 50 30 260 73 290
1500 50 30 260 90 290

1900 5 1900 70 30 330 142 570
6 1900 70 30 330 170 570

2500 6 2500 95 30 423 290 | 1260

1100

3000 6 3000 | 180 30 540 | 420 | 2390

Fondi per serbatoi
a doppia camera

B 1255 3 1250 50 | 30 | 230 | 40 | 180

\ \
I s0s s 1500 50 | 30 | 265 | 55 | 290

1908 3 1900 70 30 330 85 580

2512 5 2500 @ 95 30 425 | 240 | 1280

\ |
I 0.2 5 3000 180 @ 30 545 | 350 | 2420
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Fondo Tipo B stampato

AT

Altezza del bordo piano su
richiesta del cliente

‘ ‘ D s r h ‘ ‘ D s r
H 320 15+4 30 B 700 15+4 20
£ 50
350 |15+3 30 =
s 750 |15+3 50
400 15+3 20 h=
4 30 2 800 15+4 30
\ | ES 50
H 450 |15+4 20 =
3 900 |15+3 10
H 500 15+4 20 % 30
s
H 550 15+4 20 @ 3 950 15+3 30
IS
H 600 |15+4 20 = H 1000 15+3| 30
o
650 15+3 10 g
30 L
50 <

Le quote di altezza del bordo piano (h) e altezza totale

+
\I_J

(Ht) possono variare secondo le esigenze del cliente e

sono da specificare in sede di richiesta d'offerta.

Fondo Ovale Stampato

Misura standard 700x1500x2

D = 1500
d =700
C =350
C1=2800 c1
perimetro = 3800 D
area m2 = 0,945
spessore = 2+3,3 mm
H = 30+60 (a richiesta)
1500
D

Questo fondo, stampato con una idonea nervatura
che ne aumenta la robustezza anche a bassi
spessori, viene costruito in lamiera di prima scelta
e in acciaio inox (a richiesta). La rifilatura effettuata
dopo lo stampaggio permette anche, a richiesta,
la possibilita di realizzare la bordatura ad invito

del collare piano che oltre a dare una maggiore
solidita al fondo ne facilita la saldatura con una
migliore garanzia di tenuta.
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Tipi di finitura bordi

TF1

E

o

a

e | fondi disponibili in magazzino sono rifilati
piani (TF1). Per dei fondi con bordo diverso si
prega di specificarlo all'ufficio commerciale al
momento dell'ordine.

* | disegni a lato non sono in scala e sono da
considerarsi unicamente a titolo d'esempio.

TF2

De

L \e140 oi

TF4

¢ || bordino TF2 e rappresentato nella

sua versione standard; é anche possibile
effettuare delle variazioni che soddisfino
eventuali esigenze particolari.

* || nostro ufficio tecnico e disponibile a
valutare anche altri tipi di smusso e taglio a
disegno e richiesta del cliente.
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